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EINBAUVORAUSSETZUNGEN (Auszug aus der Montage-Anleitung)

Um den Speedlifter einbauen zu kdnnen,
muss das Fahrrad mit einer gewindelo-
sen A-Head-Gabel mit Metallgabelschaft
und 1 1/8” AuBendurchmesser 28,6 mm
ausgestattet sein.

Kein Gewindegabelschaft
oder Carbongabelschaft erlaubt !
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Steuerrohr

Der Speedlifter Schaftdurchmesser muss
mit dem Innenduchmesser des Gabel-
schaftes kompatibel sein. Die Speed-
lifter-System Schaftrohre sind zur Zeit
flr Metallgabelschafte mit einem Innen-
durchmesser von 24,4 / 24,5 / 24,6 mm
und 25,4 mm erhaltlich. Weiterhin muss
das obere Ende des Gabelschaftes fur
die Montage des Speedlifters bei mon-
tierter Gabel mindestens 46 mm Uber
den Steuersatz herausragen.

Das Uber dem A-Head Steuerlager he-
rausragende Gabelschaftende muss
in Fahrtrichtung gesehen hinten einen
Langsschlitz aufweisen. Dieser, ca. 4
mm breite und insgesamt 24,5 mm lan-
ge vertikale Schlitz endet in einer 6mm
Bohrung. Hilfreich zur Umsetzung sind
hier das Speedlifter "Simple Draw Tool
oder das "Profi Cut Tool".

s i
ealifiars)

Aufdem Lenkerschaftrohr 4g des Speed-
liters dirfen nur 1 1/8” A-Head-Vorbau-
ten (Option: winkelverstellbar) in Verbin-
dung mit der mitgelieferten, geschlitzten
Speedlifter-Aluminium-Reduzierhiilse
verbaut werden.

Diese 1 1/8” A-Head- Vorbauten missen
in Fahrtrichtung hinten zu klemmen sein!
Die Vorbauldnge darf 135 mm nicht
Uberschreiten." %
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Die Vorbau-Reduzierhiilse muf3 mindes-
tens die gleiche verfligbare Klemmhéhe
wie die des Vorbaus aufweisen. Aus-
nahme ist der Speedlifter Twist Pro SDS
welcher einen integrierten winkelverstell-
baren Vorbau hat.

Nach dem Einstellen des Lenkungsla-
gers durfen am Einstellring 14 maximal
3 Gewindegénge frei sichtbar sein.
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OK NOT OK

Die Gesamthdéhe der verwendeten Dis-
tanzringe, welche unter dem Speedlifter
montiert werden, darf nicht gréBer als 20
mm sein.

Speedlifter Systeme sind bei gewindelosen Metallgabelschéften mit 1 1/8” AuBen-
durchmesser (= 28,6 mm) und den hier abgebildeten Voraussetzungen kompatibel.

@ 24,4 mm
@ 24,5 mm Innendurchmesser
@24,6mm — Aluminiumgabelschaft
@ 25,4 mm Stahlgabelschaft
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—— A-Head Steuerlager
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Steuerrohr

[ s ACHTUNG : Das Kiirzen und Schlitzen des A-Head Gabelschaftes

sowie die Montage des Speedlifter-Systems missen fachgerecht aus-
gefiihrt werden. Bei unsachgeméBer Bearbeitung besteht Unfallgefahr! Lenker
und Vorbau missen kompatibel zueinander und in einem guten Montagezu-
stand sein. Die Brems- und Schaltziige sowie elektrische Kabelverbindungen
zum Lenker mussen eine ausreichende Léange haben, damit sie bei der héchst-
moglichen Lenkerposition frei von Knicken sind und die Lenkung keinesfalls
behindern. Gegebenenfalls miissen die Zuge neu verlegt werden." Derjenige,
der das Speedlifter-System montiert, tragt alle Schadensrisiken bei unsachge-
maBem Einbau. Wir empfehlen deswegen ausdriicklich eine Montage durch
den qualifizierten Fahrrad-Fachhandler.




Winkelverstellung

1. Fur die Verdnderung des Vorbauwin-
kels benétigen Sie einen 5 mm Innen-
sechskantschliissel. Lésen Sie gegen
den Uhrzeigersinn die Schraube im Ver-
stellgelenk und drehen diese ca. 8 kom-
plette Drehungen heraus. (Abb. 8.3.1)

2. Durch Druck auf den Kopf der heraus-
gedrehten Schraube kénnen Sie den
Connector ein Stick aus dem Gelenk
heraus driicken. In dieser Connectorposi-
tion lasst sich das Gelenk in 10° Schritten
verstellen. (Abb. 8.3.2)

3. Wahlen Sie den gewlinschten Winkel
im Verstellbereich von -30° bis 50° in 10°
Schritten. (Abb. 8.3.3 + 8.3.4)

4. Driicken Sie den ct 7ek ins Geler
Beachten Sie, dass das Vorbauelement hierbei, weg
der vorgegebenen Rasterung, gegebenenfalls etwas na
oben oder unten gedreht werden muss (Abb. 8.3.5)
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Abb. 8.3.5






