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INNOVATIVE BIKE COMPONENTS

PROFI CUTTOOL 1 1/8" Fertigungs Nr. 640119 (eingefrist)

Das by,schulz Profi Cut Tool wurde entwickelt zum prézisen Kirzen und Schlitzen ge-
windeloser 1 1/8" A-Head Metalgabelschéfte. Es dient zur Vorbereitung der Montage
von Speedlifter Classic, Twist oder Twist Pro Systemen.

1. LIEFERUMFANG

- Bohr - und Sageschablone

- 6 mm Metallbohrer, Lange ca.: 65mm
- Bedienungsanleitung

2.TECHNISCHE DATEN

Profi Cut Tool:

- Material : verzinkter Werkzeugstahl
- Hoéhe : ca. 56 mm

- Gewicht: ca. 600g

- fir Gabelschaftrohr @ 1 1/8“

O speed

! ! ACHTUNG : Das Kiirzen und Schlitzen des A-Head Gabelschaftes sowie
die Montage des Speediifte-Systems mussen fachgerecht ausgefiihrt
werden. Bei unsachgemaBer Bearbeitung besteht Unfallgefahr! Lenker und Vor-
bau miissen kompatibel zueinander und in einem guten Montagezustand sein. Die
Brems- und Schaltziige sowie elektrische Kabelverbindungen zum Lenker mlssen
eine ausreichende Lange haben, damit sie bei der héchstmdglichen Lenkerposition
frei von Knicken sind und die Lenkung keinesfalls behindern. Gegebenenfalls mis-
sen die Zlge neu verlegt werden." Derjenige, der das Speedlifter-System montiert,
tragt alle Schadensrisiken bei unsachgeméBem Einbau. Wir empfehlen deswegen
ausdriicklich eine Montage durch den qualifizierten Fahrrad-Fachhéandler.

y
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3. EINBAUVORAUSSETZUNGEN

(Auszug aus der Montage-Anleitung)

Um den Speedlifter einbauen zu
kénnen, muss das Fahrrad mit einer
gewindelosen A-Head-Gabel mit Me-
tallgabelschaft und 1 1/8” AuBendurch-
messer 28,6 mm ausgestattet sein.

Der Speedlifter Schaftdurchmesser
muss mit dem Innenduchmesser des
Gabelschaftes kompatibel sein. Die
Speedlifter-System Schaftrohre sind
zur Zeit fur Metallgabelschafte mit
einem Innendurchmesser von 24,4 /
24,5/ 24,6 mm und 25,4 mm erhalt-
lich. Weiterhin muss das obere Ende
des Gabelschaftes fiir die Montage
des Speedlifters bei montierter Gabel
mindestens 46 mm Uber den Steuer-
satz herausragen.

Das Uber dem A-Head Steuerlager he-
rausragende Gabelschaftende muss
in Fahrtrichtung gesehen hinten einen
Langsschlitz aufweisen. Dieser, ca.
4 mm breite und insgesamt 24,5 mm
lange vertikale Schlitz endet in einer
6mm Bohrung.

Auf dem Lenkerschaftrohr des Speed-
lifters darfen nur 1 1/8” A-Head-Vor-
bauten (Option: winkelverstellbar) in
Verbindung mit der mitgelieferten, ge-
schlitzten  Speedlifter-Aluminium-Re-
duzierhilse verbaut werden.

Diese 1 1/8” A-Head- Vorbauten mus-
sen in Fahrtrichtung hinten zu klem-
men sein!

Die Vorbauldnge darf 135 mm nicht

Uberschreiten." .
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Die  Vorbau-Reduzierhiilse mufi3
mindestens die gleiche verfugbare
Klemmhohe wie die des Vorbaus auf-
weisen. Ausnahme ist der Speedlifter
Twist Pro SDS welcher einen integrier-
ten winkelverstellbaren Vorbau hat.

Nach dem Einstellen des Lenkungsla-
gers dirfen am Einstellring / maximal
3 Gewindegange frei sichtbar sein. Die
Gesamthdhe der verwendeten Dis-
tanzringe, welche unter dem Speedlif-
ter montiert werden, darf nicht gréBer
als 20 mm sein.
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4. ANWENDUNG WERKZEUG

° SACHTUNG : Der vertikale Schlitz im Gabelschaft muss in Fahrtrich-
tung hinten mittig sitzen. Falls Distanzringe (maximal 20 mm) ver-
wandt werden, andert sich die zu kiirzende Bauhdhe entsprechend.

Der Gabelschaft muss nach dem Kiirzen und Schlitzen mit dem Profi-Cut
Werkzeug innen und auf3en ansonsten unversehrt sein.

Info: Wenn noch kein Vorbau und keine A-Head-Kralle im Gableschaft montiert
sind, kénnen Sie den folgenden Absatz auBer Acht lassen!

Schrauben Sie die vorhandene A-Head-Abschlusskappe ab. Entfernen Sie die
A-Head Kralle grundsétzlich nach oben mit installiertem Vorbau. Lésen Sie den
Vorbau und entfernen Sie alle nicht benétigten Distanzringe.

4.1 (Abb. 4.1)

Richten Sie das auf dem Boden
stehende Vorderrad exakt fluchtend
zum Rahmen aus. Schieben Sie das
ProfiCut Tool (Aufdruck ,Top“ nach
oben) Uiber den Gabelschaft auf das
Steuerlager bzw. die dartber liegen-
den Distanzringe. Richten Sie das
Werkzeug so aus, dass die 6 mm

Bohrfihrung (Aufdruck ,REAR®) /
nach hinten zum Sattel zeigt und
die gedachte Mittellinie des Langs-
schlitzes exakt mit der Fahrtrichtung
fluchtet.
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Abb. 4.1

4.2 (Abb. 4.2)
Driicken Sie das Werkzeug fest ge-
gen das Steuerlager und fixieren
Sie es mit der integrierten Innen- j
sechskantschraube (5-6 Nm). O
Wichtig: Werkzeug und Steuerlager §
mussen spielfrei sein! Tip: Legen
Sie ein Tuch um den Bereich des
Steuersatzes und den vorderen Be-
reich des Rades, so schiitzen Sie
den empfindlichen Lagerbereich vor
Bohr- und Sagespéanen.
Abb. 4.2

4.3 (Abb. 4.3)

Bohren Sie mit dem im Lieferum-
fang enthaltenen 6 mm Metallbohrer
in der Bohrfihrung das 6 mm Loch
in den Gabelschatt.

Abb. 4.3
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4.4 (Abb. 4.4)
Sé&gen Sie den Gabelschaft mit einer
Metallbtigelsédge durch den Horizon-

=
-

talschlitz im Werkzeug auf die vorge-
gebene Lénge ab.

Abb. 4.4

4.5 (Abb. 4.5)

Sagen Sie nun mit der Metallsdge

schrég von oben entlang der rechten

und linken Kante des vertikalen S&- %
geflihrungs-Schlitzes bis in das vor- S
handene Bohrloch. Dadurch entsteht 1

ein ca. 4 mm breiter, vertikaler Schlitz

im Gabelschaft, der im 6 mm Bohr-

loch endet.

Abb. 4.5

4.6 (Abb. 4.6)

Entgraten Sie die Sageschnitte und
die Bohrung innen und auBen sorg-
faltig mit einer Halbrund-Metallfei-
le. Entfernen Sie das Tuch und die
entstandenen Spane gewissenhaft.
Séaubern und fetten Sie danach den
Gabelschaft Innen. Nun kénnen Sie
den Speedlifter einbauen.

Abb. 4.6
Riickbaumdglichkeit:

Um die geschlitzte Gabel nach

entfernen eines Speedlifter-Sys- O H flr Stahlgabelschaft

tems wieder mit einem normalen g ! Innen & 25,4mm
A-Headvorbau nutzen zu koénnen e fur Alugabelschaft

muss die by,schulz Speedlifter o Innen @ 24,4,/ 24,5/ 24,6mm

Ready Kit Verstarkungshiilse mit
dem entsprechenden Spacer verwendet werden.

5. WARTUNG/PFLEGE
Reinigen Sie das Profi Cut Tool nach jeder Nutzung und befreien Sie es von Spanen.
Bewahren Sie das Profi Cut Tool trocken und sauber auf.

Montage-Anleitung
zum Downloaden:

www.byschulz.com

by,schulz GmbH

Buhler Str. 121
66130 Saarbriicken

Tel : +49(0)681-95 97 250
Fax : +49(0)681-95 97 25 20

Montage-Videos
finden Sie unter:

www.youtube.com

info@byschulz.com

Sicherheitshinweise und Gewéhrleistung/
www.byschulz.com

Garantie: siehe ausfiihrliche Bedienungsan-
leitung auf www.byschulz.com
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